Medio SEREMI DEL MEDIO AMBIENTE REGION DE

Ambiente

@) Ministerio del MODIFICA RESOLUCION N° 35/2023 DE LA

VALPARAISO, QUE APRUEBA NUEVO PLAN
OPERACIONAL DE LA EMPRESA ENAP
TERMINAL MARITIMO DE QUINTERO S.A Y
RESUELVE LO QUE INDICA

Gobierno de Chile

RESOLUCION EXENTA No 04459/2024

Valparaiso, 10 de septiembre del
2024

VISTOS: Lo dispuesto en el articulo
19 N° 8 de la Constitucién Politica de la Republica; lo establecido en
la Ley N° 19.300 sobre Bases Generales del Medio Ambiente; en la Ley
N° 19.880 que Establece Bases de los Procedimientos Administrativos
que Rigen los Actos de los Organos de la Administracién del Estado; en
el Decreto Supremo N° 39, de 2012, del Ministerio del Medio Ambiente,
que Aprueba Reglamento para la Dictacidén de Planes de Prevencidn y de
Descontaminacidén; Decreto Supremo N° 105, de 2018, del Ministerio del
Medio Ambiente, que Aprueba Plan de Prevencidén y Descontaminacidn
Atmosférica para las comunas de Concdn, Quintero y Puchuncavi; en el
D.S N°5 de 2023 que Aprueba la norma Primaria de Calidad del Aire para
el Compuesto Orgdnico Benceno; en la Resolucién Exenta N° 2 del 11 de
enero del 2024 que Aprueba las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) para
los Sistemas de Tratamiento de Aguas Residuales que Impida las
emisiones de COVs de ENAP Terminal Maritimo Quintero; en el Decreto
Supremo N° 30, de 2022, del Ministerio del Medio Ambiente por el que
se nombra a don Herndn Ramirez Rueda como Secretario Regional
Ministerial del Medio Ambiente de la Regidén de Valparaiso; en la
Resolucién N°7, de 2019, de la Contraloria General de la Republica,
que fija normas sobre exencidn del tramite de toma de razédn; vy,

CONSIDERANDO:

1. Que, el D.S. N° 105, de 2018, del
Ministerio del Medio Ambiente, que aprobdé el Plan de Prevencidén vy
Descontaminacién Atmosférica para las comunas de Concdn, Quintero vy
Puchuncavi (en adelante, “PPDA CQP” o “Plan”), en su Capitulo TI:
“Introduccién y antecedentes generales del Plan”, “3. Antecedentes
Meteoroldbgicos”, articulo 2, da cuenta de la importancia desde el punto
de vista del transporte de contaminantes de la ocurrencia de fendmenos
de inversidén térmica, ya que la frecuencia e intensidad de dichos
fendbmenos meteoroldgicos controlan el desarrollo vertical de la capa
de mezcla, que asimismo controla el aumento de las concentraciones de
contaminantes en las cercanias de las fuentes industriales, generandose
en ocasiones el fendémeno conocido como “fumigacién costera” que se
asocia al répido crecimiento de la capa de mezcla durante las horas de
transicién matinal y la consecuente mezcla vertical de los
contaminantes emitidos tipicamente durante la noche desde fuentes
industriales, produciéndose, por ende, un fuerte aumento de las
concentraciones de contaminantes en las horas de la mafiana y cerca del
mediodia.



2. Que, el articulo 45, letra c¢),
del PPDA CQP, establece que las medidas de episodios criticos,
corresponde al Y. conjunto de medidas incorporadas en los Planes
Operacionales, incluida 1la paralizacién de fuentes, qgque permitan
reducir emisiones en forma inmediata en periodos de malas condiciones

de ventilacidédn o derivados de otros eventos de emanaciones de

contaminantes” (énfasis y subrayado agregados).

3. Que, en el Capitulo VIII del PPDA
CQP, se establecié la Gestidén de Episodios Criticos (“GEC”), cuyo
objetivo es enfrentar los episodios criticos de contaminacidn
atmosférica por material particulado (MPiy y MP;,s), Didéxido de Azufre
(SO) y Compuestos Organicos Volatiles (COVs), gque se producen como
consecuencia de malas condiciones de ventilacidén, con el fin de adoptar
medidas preventivas y/o de control frente a situaciones que pongan en
riesgo la salud de la poblacidén, segun lo establecido en el articulo
45 del Plan.

4. Que, en efecto, se debe
considerar que la GEC, y en especifico, las medidas contenidas en los
planes operacionales contienen la obligacidén general para las empresas
sujetas a dichos planes, de reducir inmediatamente las emisiones de
los contaminantes regulados por el PPDA CQP, a través de las medidas
contenidas en los respectivos planes operacionales, siendo dicha

reduccidén de emisidn uno de los objetivos principales de la GEC y de
los planes operacionales. Lo anterior, al tenor de lo dispuesto en el
articulo 46, letra c), del PPDA CQP, que define a las medidas de
“... conjunto de medidas incorporadas en 1los
Planes Operacionales, incluida la paralizacidén de fuentes, que permitan
reducir emisiones en forma inmediata en periodos de malas condiciones

episodios criticos, como el

de ventilacidn o derivados de otros eventos de emanaciones de

contaminantes” (énfasis y subrayado agregados).

5. Que el D.S N° 39 del 28 de
septiembre del 2024, modifica el articulo 47 del decreto supremo N°105,
de 2018, ambos del Ministerio del Medio Ambiente y amplia la Gestiédn
de Episodio Critico en virtud de las malas condiciones de ventilacidn
entre el 1 de enero al 31 de diciembre de cada afio, ambos dias
inclusive, entre las 00:00 y 08:00 horas, siendo extensible en caso de
que las malas condiciones de ventilacidén persistan mas alla del horario
seflalado.

6. Que, el articulo 49 del Capitulo
VIII, establece la obligacidén para aquellos establecimientos regulados
en el Capitulo III con excepcidn de aquellos sefialados en el numeral 1
vy 5, y en el Capitulo V, del Plan, de presentar planes operacionales a
la Secretaria Regional Ministerial del Medio Ambiente de la Regidn de
Valparaiso (en adelante, “SEREMI MA”).

7. Que dentro de las medidas
operacionales destinadas a disminuir las emisiones a la atmésfera de
contaminantes regulados en el PPDA se encuentra la “Reprogramacién de
actividades de mantenimiento que sean susceptibles de generar
emisiones, tales como mantenimiento de estanques de almacenamiento de



hidrocarburos, sistemas de tratamiento de residuos liquidos, entre
otras”.

8. Que la Resolucién N°35/2023 de la
Seremi del Medio Ambiente Regidén de Valparaiso, que Aprueba Nuevo Plan
Operacional De La Empresa ENAP Terminal Maritimo de Quintero S.A, (en
adelante ENAP TMQ) establece en la Tabla N°1 del Resuelvo N°2 en el
punto 12, medidas para los separadores API 1 y 2 Remodelacidn, Separador
API Ampliacidén y Laguna de remodelacidén, medidas asociadas a las
labores de limpieza y mantencién

9. Que mediante Resolucidén N°2 del
11 de 2024 de la SEREMI Valparaiso, se Aprueban las Mejores Técnicas
Disponibles para los Sistemas de Tratamiento de Aguas Residuales que
impida las Emisiones de COVs de ENAP Terminal Maritimo Quintero en el
marco del art. 36 del D.S. N°105/2018 y que dentro de las Tecnologias
aprobadas cuenta con la cobertura total de los separadores API y laguna
de remodelacidén; sistemas de extracciédn de gases con filtro de carbdn
para la captura de COVs.

10. Que mediante carta 24 del 4 de
septiembre del 2024 de ENQAP TMQ “solicita modificacidén de acciones
operacionales 12.1 y 12.2 de la Tabla N°1 del Plan Operacional ENAP
Terminal Maritimo Quintero, aprobado mediante Resolucién Exenta N°35
del 2023 “Aprueba Nuevo Plan Operacional de Terminal Maritimo Quintero
en el Marco del Cumplimiento del D.S. N°105 del 2018 “Establece PPDA
CQP”.

11. Que la solicitud adjunta
“Procedimiento Para Limpieza y Mantencién a Sistema de Tratamiento de
Efluentes con MTD ENAP TMQ” que implica permitir la limpieza vy
mantencidén del sistema de tratamiento de efluentes en condiciones de
ventilacién buena y regular, modificando las acciones operacionales
12.1 yv 12.2 de la Tabla N°1 de la Resolucién Exenta N°35 del 2023 que
“Aprueba Nuevo Plan Operacional de Terminal Maritimo Quintero en el
Marco del Cumplimiento del D.S. N°105 del 2018 “Establece PPDA CQP”.

12. OQue el “Procedimiento Para
Limpieza y Mantencidén a Sistema de Tratamiento de Efluentes con MTD
ENAP TMQ” incorpora en la limpieza y mantencidén del sistema de
tratamiento de efluentes, a) mayor equipamiento vy maquinaria a
utilizar, b) funcionamiento permanente del sistema de extraccidn de
COVs y c) apertura de las cubiertas menor de lo exigido en el Plan
operacional vigente (maximo 50%).

13. Que revisados los antecedentes
presentados por ENAP TMQ, asi como la informacidén disponible sefialada
en los considerandos anteriores;

RESUELVO:

1° MODIFIQUESE, las acciones
operacionales 12.1 y 12.2 asociadas al proceso de mantencién de la



Tabla N°1 del Plan Operacional ENAP Terminal Maritimo Quintero vy
aprobado mediante Resolucién Exenta N°35 del 2023 Medio Ambiente Regidn
de Valparaiso, reemplazando las mismas por lo siguiente:

Tabla 1
Fuente 0 | Medida Operacional | Indicador/Medio de Verificacidn
Actividad
12 Para los a) Se deberéa remitir el
siguientes 12.1 Las labores cronograma de mantencién
equipos: de limpieza se programada con  todas las
realizaréan en actividades al menos con 48
a) Separadores condiciones horas de antelacién a
APT . .
Remodelacién regulares y'buegés oficina.valparaisolsma.gob,cl
b) Laguna de ventilacidn
Remodelacién cumpliendo las | b) Una vez terminados 1los
c) Separador API | siguientes trabajos se elaboraréa un
Ampliacidn condiciones: informe técnico que incluya
a) no excediendo el una descripcidn de la
27,4% sin cubrir actividad, registro
para cada fotografico, bitécora de
Separador API terreno, registro de
Remodelaciodén condiciones meteoroldgicas
b) no excediendo el del periodo en el cual se
22% sin cubrir realizd la actividad,
para Laguna registro de residuos
Remodelacidn generados, registro de

c) no excediendo el

mediciones diarias de niveles

30% sin cubrir de explosividad y acido
para separador sulfhidrico”, sefialados en el
APTI Ampliacién “Procedimiento para Limpieza
todos segun 1lo y Mantencién a Sistema de
indicado en Tratamiento de Efluentes con
ANEXO 1. MTD ENAP TMQ del ANEXO 1

12.2 Los sistema
de extraccidn de
COVs deberéan
permanecer en
funcionamiento
durante las
labores de
mantencidén vy
limpieza.

12.3 Se deberéa dar
cumplimiento como
minimo a lo
establecido en el
“Procedimiento
para Limpieza y
Mantencidén a
Sistema de
Tratamiento de
Efluentes con MTD
ENAP TMQ del
ANEXO 1




2° TENGASE PRESENTE que se mantendran
los restantes numerales, literales y puntos de la tabla 1 y 2 de la
Resolucidén Exenta N°35 de 16 de noviembre de 2023, los que deberdn ser
cumplidos en su integridad por ENAP Terminal Maritimo de Quintero.

3° NOTIFIQUESE, a los siguientes
correos electrdédnicos de ENAP Terminal Maritimo de Quintero:

fguerrero@enap.cl; cmasot@enap.cl ; cgarciaa@enap.cl ; y ppincheira@enap.cl

4° PUBLiQUESE, la presente resoluciédn
en la pagina web del Ministerio del Medio Ambiente correspondiente al
PPDA CQP.

ANOTESE, NOTIFIQUESE Y ARCHIVESE.

HERNAN IGNACIO BENJAMIN RAMIREZ
Seremi
REGION DE VALPARAISO

RU ED¥sterio del
Medio
Ambiente

Distribucién:

- Empresa ENAP Terminal Quintero S.A
- Superintendencia del Medio Ambiente, Oficina Valparaiso

Documento firmado con Firma Electrénica Avanzada
Documento original disponible en: https://ceropapel.mma.gob.cl/validar/?key=20668711&hash=4873¢
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1. OBJETIVOS

1. Establecer los lineamientos para la limpieza y mantencion del sistema de tratamiento de
efluentes que cuentan con medidas de mitigacién de COV’S. Lo anterior, con el objeto de
dar cumplimiento al articulo 36 del D.S. N°105/2018 del Ministerio del Medio Ambiente

2. ALCANCES

El presente procedimiento considera la limpieza y mantencién de laguna y los separadores API
ubicados en el drea de remodelacién, identificados como separadores N°1 y N°2, laguna de
retencién y el separador APl ubicado en el area de ampliacidn del Terminal Maritimo de Quintero.

2. GENERALIDADES

Para dar cumplimiento con la actividad, se debera considerar el personal necesario de las distintas
especialidades requeridas, el cual, debe estar provisto de todas las herramientas, materiales y
equipos indicados, tales como:

EQUIPO, HERRAMIENTA O DESCRIPCION CANTIDAD ACTIVIDAD QUE
MATERIAL REQUERIDA POR REQUIERE
ACTIVIDAD
Carpa Ignifuga Para proteccion de 1 por Seccidn Toda actividad que
superficie contemple retiro de
hidrocarburos
Minicargador 0,5m?3 de capacidad 1 4.2.1.
Bateas Herméticas 20m? de capacidad 1 Toda actividad que
contemple retiro de
borra
Lona de Polietileno Para proteccion de Cantidad Toda actividad que
superficie requerida segun contemple
area de trabajo generacién de
residuos
Bomba Sumergible Caudal: 70m3/h. 1 por Actividad. 3.1.3.;3.2.1.; 3.3.2.
Incluye accesorios de
la bomba
Tambores metalicos de 200 | Llenados a % de Cantidad a definir | 3.1.1.;3.1.2.;3.1.3,;
Its de capacidad capacidad. segln 3.2.1,;3.2.2.;;3.3.1;
requerimiento de 3.3.2.
la mantencidn
Herramientas mecanico- Palas, espatulas, Cantidad a definir | Requerido para todas
manuales escobilla, barre aguas, segln las actividades de
entre otros. requerimiento de Mantencion
la mantencidn
Producto de Limpieza Consumible para Cantidad a definir | 3.1.3.;3.2.1,; 3.3.2.
limpieza segln
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MATERIAL

EQUIPO, HERRAMIENTA O

DESCRIPCION

CANTIDAD
REQUERIDA POR
ACTIVIDAD

ACTIVIDAD QUE
REQUIERE

requerimiento de
la mantencién

Pafios para limpieza

Consumible para
limpieza

Cantidad a definir
seguln
requerimiento de
la mantencion

Requerido para todas
las actividades de
Mantencion

Mangas Absorbentes

Consumible para
limpieza

Cantidad a definir
segun

3.1.3,;3.2.1,;3.3.2.

requerimiento de
la mantencién
10m3 1

Camidn de vacio 3.1.3,;3.2.1.3.3.2

Si se requieren otras herramientas, materiales y equipos necesarios para las actividades, deberan
autorizarlos por ENAP.

La jornada de trabajo serd de lunes a domingo de acuerdo con la legislacién laboral vigente.

Una vez terminados los trabajos se elaborard un informe técnico que incluya una descripcién de la
actividad, registro fotografico, bitdcora de terreno, registro de condiciones meteoroldgicas del
periodo en el cual se realizé la actividad, registro de residuos generados, registro de mediciones
diarias de niveles de explosividad y acido sulfhidrico.

3. ACTIVIDADES DE MANTENCION
3.1. SEPARADOR API REMODELACION

Esta actividad consiste en la limpieza y mantencién de los separadores API’s ubicado en el area de
remodelacidn del terminal maritimo de Quintero.

Los separadores APIl de remodelacidn corresponden a una estructura rectangular de hormigén, por
la que pasa el RIL con trazas de hidrocarburo, que producen una separacién fisica entre el agua y el
aceite. Su disefio, de acuerdo con el APl 421, permite la flotacién de aceites y la decantacién del
material particulado contenido en la corriente.

Previo a las actividades de Mantencion se deben ejecutar los bloqueos operacionales
correspondientes al separador API a intervenir y se debera normalizar la condicién de bloqueo una
vez finalizados los trabajos de mantenimiento asociados a la actividad.

Los trabajos de mantencidn de los separadores API consideran el retiro de secciones de las cubiertas
(oriente y/o poniente), incluyendo travesafios y diagonales. La seccidén de cubierta a retirar sera de
10m? por extremo en caso de ser necesario, lo que totalizard una superficie de 20m? como maximo,
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equivalentes al 27,4% del total de la superficie del separador. Esta seccion removida se cubrira
permanentemente con una carpa ignifuga y solo se removera cuando se hagan trabajos al interior
del separador. Al final del dia la carpa debe desplegarse sobre la seccidon descubierta. Tras concluir
los trabajos de mantencidn, se vuelve a montar la seccién de la cubierta rigida retirada inicialmente.

Se realizara una medicién horaria de gases de limite inferior de explosividad y H2S, para todas las
actividades de mantencidn en la zona donde se van a realizar los trabajos de limpieza.

El sistema de extraccién de gases funcionara de manera permanente mientras se ejecuten los
trabajos de mantencion.

Para proteger el muro del separador, la estructura metalica y suelo adyacente, se cubriran
totalmente con cubiertas de polietileno.

En caso de extraer remanentes de hidrocarburos mediante método de succién se optara por alguna
de las siguientes rutas para el reproceso del producto recolectado en el camién de vacio:

1. Se depositaran en la cdmara de bombas J-5011A y J-5011B para su disposicion final en
el tanque T-5014 de SLOP y asi retornar por circuito cerrado al proceso.

2. Descarga de producto recolectado en la camara de las bombas J-5001 del sector de
ampliacion, con las cuales se envia el producto mediante circuito cerrado a los
estanques de crudo, para el reproceso del producto descargado.

3. Descarga de producto recolectado a la cdmara de registro de la bomba J-5140 del sector
de ampliacidn, con la cual el uso de circuito cerrado se enviara al estanque T-5140 de
SLOP o mediante bomba dedicada enviar por circuito cerrado a estanques de crudo para
el reproceso del producto descargado.

Todo equipo, maquinaria, herramienta o material necesario requerido para la actividad es
mencionado en el punto 3 del presente procedimiento.

Las actividades de mantencidn al separador APl ubicado en el drea Remodelacion de ENAP TMQ
contemplan:

3.1.1. Mantencién Skimmer Separador Remodelacién

El Skimmer es un dispositivo que se utiliza para retirar la capa superficial del hidrocarburo sobre el
agua en el Separador. Este dispositivo es operado en forma manual y requiere una mantencién
periddica.

La actividad de mantencién del Skimmer de Remodelacidn consiste en lo siguiente:

e Limpiezay tensado de cables de accionamiento.

e Limpieza del tubo skimmer.

e Engrase de sistema movil.

e Inspeccidn visual.

e Aplicacién de proteccidn anticorrosiva segln corresponda.
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3.1.2. Mantencion de Placas Coalescedoras

Las placas coalescedoras son dispositivos instalados en el cuerpo del separador, los cuales
incrementan la superficie de contacto, ayudando a la formacidn de gotas de Hidrocarburo las cuales
flotan en la superficie del agua por diferencia de densidad. Su composicién corresponde a mddulos
construidos de ldminas termoformadas de PVC protegidas por una estructura metdlica, cuya funcion
es aglomerar las gotas de aceite e hidrocarburos para que aumente el tamafo de la particula y
permitir la separacion de la gota de agua.

La mantencién de las placas coalescedoras se ejecutara al interior del separador APl de
remodelacidn y consiste en lo siguiente.

La mantencién de las placas coalescedoras contempla:

e Limpieza de placas coalescedoras.

e Inspeccién de placas coalescedoras.

e Reparacidn o cambio de placas coalescedoras.
e Normalizacién del drea de trabajo.

3.1.3. Mantencién Cuerpo de Separador

La mantencidn al separador contempla la limpieza de borras y residuos en general acumulados en
el cuerpo de este. La secuencia de mantencion es la siguiente:

a) Las actividades mantencion para el cuerpo del separado contempla:

e Retiro de residuos.

e Limpieza general de separador (dependiendo de la condicidn del producto se escogera
el método de extraccion y el equipo a utilizar. Se utilizard agua a presién para la
limpieza).

e Mantencion al filtro de Sélidos. Esta actividad consiste en:

i. Retiro de filtro interior del separador
ii. Retiro de material filtrante.
iii. Limpieza de estructura contenedora de filtro.
iv. Reemplazo de material filtrante.
v. Armado e instalacién de filtro de Solidos en separador API.

e Inspeccién visual de Estructuras.

b) Normalizacién de cuerpo de separador y trabajos asociados a la mantencién del equipo.

3.1.4. Mantencidn del Sistema de Extraccidon de Gases

Esta actividad se debe realizar como parte final de la secuencia de mantencidn de los separadores
API de remodelacion, para asegurar el funcionamiento del sistema de extraccion de gases durante
las actividades previas.
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El sistema de extraccion de gases es comun para la captura de gases generados en los Separadores
APl 1y 2 del sector de remodelacidn. El sistema consiste en un extractor que genera presidn positiva
hacia el filtro de carbdn activado, forzando a que los gases circulen a través de este y las particulas
puedan ser capturadas, dejando pasar sélo los gases limpios a la atmdsfera. Cada un afo, se
efectuard el cambio del contenido de carbdn activado del filtro.

Posterior a la ejecucidn del bloqueo se debera esperar por un periodo de 30 minutos para que el
gas remanente en las tuberias escape por la salida del filtro de manera correcta.

La secuencia de mantencidn es la siguiente:

a) Apertura del Filtro.

b) El filtro de carbdn activado sera retirado y manejado segun lo indicado en el punto 5 del
presente procedimiento.

c) Serellena el filtro con carbdn activado de reemplazo.

d) Se cierra el filtro y abren las valvulas de paso desde el separador APl 1y 2.

3.2.  LAGUNA DE REMODELACION

La actividad consiste en mantener la laguna de remodelacién, que es una estructura donde se
acumulan las aguas tratadas de Terminal Quintero. Desde la laguna las aguas limpias son
descargadas mar adentro a través del emisario submarino del sector de remodelacién.

Previo a las actividades de mantencion se deben ejecutar los bloqueos operacionales
correspondientes a la laguna a intervenir, y, se debera normalizar la condicién de bloqueo una vez
finalizados los trabajos de mantenimiento asociados a la actividad.

Para el ingreso, se debe hacer retiro de las cubiertas en el extremo sur oriente de la Laguna. La
seccién de cubierta a retirar sera de 140 m2 equivalente al 22% del total de la superficie de la laguna.
Este 22% corresponde a la apertura de dos extremos opuestos de la Laguna (11% cada uno) de forma
alternada para permitir el funcionamiento permanente del sistema de extraccién de gases. Se
realizard, ademas, el desmontaje de cubiertas laterales para mejoras en iluminacién y ventilacién al
interior de la Laguna. La seccidn se cubrirda permanentemente con una carpa ignifuga y solo se
removera cuando se hagan trabajos al interior de la laguna. Aun asi, hay que considerar que al
término de la jornada la carpa quedara desplegada sobre la seccidén descubierta. Una vez concluidos
los trabajos de mantencion, se deberd montar la seccién de la cubierta rigida que se habia retirado.

Antes del inicio de los trabajos se evaluara con el area de prevencidn de riesgos del TMQ, el EPP
adecuado para el ingreso del personal a la laguna.

Se implementara una medicion horaria de gases de limite inferior de explosividad y H2S, para todas
las actividades de mantencidn en la zona préxima a donde se va a realizar.

El sistema de extraccion de gases debe permanecer funcionando permanentemente mientras se
ejecuten los trabajos de mantencion.
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Para proteger el muro de la laguna, la estructura metdlica y suelo adyacente, se cubrirdn totalmente
con cubiertas de polietileno.

Todo residuo generado por la actividad de mantencidon serd manejado segun procedimientos
internos del Terminal Maritimo Quintero, en cumplimiento con la normativa ambiental y sanitaria
vigente. En caso de extraer remanentes de hidrocarburos, se transferirdn al tanque de SLOP vy asi
retornar por circuito cerrado.

Todo equipo, maquinaria, herramienta o material necesario requerido para la actividad es
mencionado en el punto 3 del presente procedimiento.

3.2.1. Mantencién al cuerpo de la Laguna
Primero se comienza con la actividad de limpieza de hidrocarburos del cuerpo de la laguna de
remodelacion la cual consiste en:

a) Ingreso de la maquinaria necesaria para succionar la ldmina superior de
liquido.

b) Succidn de lamina superior de liquido por maquinaria.

c) Serealiza una inspeccion visual para dar término a la operacién de succién.

d) Seretira el equipamiento de succién.

e) Se realiza una inspeccion visual para dar término a la operacién de limpieza. Si la succion
no fue suficiente, se debe iterar punto b.

La actividad de mantencién al cuerpo de la laguna de remodelacién y consiste en:

a) Si se requiere, se retira el remanente de agua con trazas de hidrocarburos de la laguna
mediante camiones hasta que se permita realizar la limpieza de fase sélida.

b) Ingreso de maquinaria, equipos y/o herramientas para la extraccion de borras presentes al
interior de la laguna de remodelacién.

c) Limpieza con minicargador.

d) Se retira maquinaria, equipos y/o herramientas utilizadas para la extraccién de borras del
lugar.

e) Limpieza de paredes y superficie con chorro de agua a presion hacia lado sur de la laguna
para luego retirarlas mediante succion. Terminada esta actividad se procedera a limpiar de
forma localizada paredes y superficies mediante método mecdnico.

f) Serealiza unainspeccion visual para dar término a la operacién de limpieza. Si la succién no
fue suficiente, se debe iterar punto e.

3.2.2. Mantencién del Sistema de Extraccidon de Gases

Esta actividad se debe realizar como parte final de la secuencia de mantencién de la laguna de
remodelacidn, con el fin de asegurar el funcionamiento del sistema de extraccion de gases durante
todas las actividades de mantencidn previas.
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a) El sistema de extracciéon de gases es comun para la captura de gases generados en los
Separadores APl 1y 2 del sector de remodelacién. El sistema consiste en un extractor que
genera presidn positiva hacia el filtro de carbdn activado, forzando a que los gases circulen
a través de este y las particulas puedan ser capturadas, dejando pasar sélo los gases limpios
a la atmdsfera. Cada un ano, se efectuara el cambio del contenido de carbdn activado del
filtro.

b) Posterior a la ejecucion del bloqueo se debera esperar por un periodo de 30 minutos para
gue el gas remanente en las tuberias escape por la salida del filtro de manera correcta.

c) Lasecuencia de mantencidn es la siguiente:

d) Apertura del Filtro.

e) El filtro de carbdn activado sera retirado y manejado segun lo indicado en el punto 5 del
presente procedimiento.

f) Se rellena el filtro con carbén activado de reemplazo.

g) Secierra el filtro y abren las valvulas de paso desde la laguna.

3.3. SEPARADOR API AMPLIACION

Esta actividad consiste en la mantencién del separador API ubicado en el area de ampliacién del
Terminal Maritimo de Quintero, el cual, es una estructura de hormigdn, a través del cual pasa el RIL
con trazas de hidrocarburo, produciéndose una separacion fisica entre el agua y el aceite. Su disefo,
de acuerdo con el APl 421, permite la flotacidn de aceites y la decantacidn del material particulado
contenido en la corriente.

Todos los trabajos de mantencién del separador API consideran el retiro de secciones de las
cubiertas (oriente y/o poniente), incluyendo travesafios y diagonales. La seccién de cubierta a retirar
sera de 60m?, equivalentes al 30% del total de la superficie del separador. Esta seccion estard
permanentemente cubierta con una carpa ignifuga y solo se removera cuando se realicen trabajos
al interior del separador. Aun asi, hay que considerar que al término de la jornada la carpa debe
quedar desplegada sobre la seccidon descubierta. Una vez concluidos todos los trabajos de
mantencién, se deberd montar la seccion de la cubierta rigida que se habia retirado.

Se implementard un monitoreo horario de gases de limite inferior de explosividad, H2S, para todas
las actividades de mantencidn en la zona préxima a donde se van a realizar los trabajos.

Previo a las actividades de mantencion se deben ejecutar los bloqueos operacionales
correspondientes al separador APl a intervenir, y, se deberd normalizar la condicién de bloqueo una
vez finalizados los trabajos de mantenimiento asociados a la actividad.

Se debe considerar ademas que el sistema de extraccidn de gases debe permanecer funcionando
mientras se ejecuten los trabajos de mantencion.

Todo residuo generado por la actividad de mantencidn serd manejado segun procedimientos
internos del Terminal Maritimo Quintero, en cumplimiento con la normativa ambiental y sanitaria
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vigente. En caso de extraer remanentes de hidrocarburos, estos seran transferidos al tanque SLOP
y asi retornar por circuito cerrado al proceso.

Todo equipo, maquinaria, herramienta o material necesario requerido para la actividad es
mencionado en el punto 3 del presente procedimiento.

Las actividades de mantencién al separador API ubicado en el area ampliacion de ENAP TMQ
contemplan:

3.3.1. Mantencion Skimmer Separador de Ampliacién

El Skimmer es un dispositivo que se utiliza para retirar la capa superficial del hidrocarburo sobre el
agua en el Separador. Este dispositivo es operado en forma manual y requiere una mantencién
periddica.

La actividad de mantencién del Skimmer de ampliacidn consiste en lo siguiente:

e Limpiezay tensado de cables de accionamiento.

e Limpieza del tubo skimmer.

e Engrase de sistema movil.

e Inspeccién visual.

e Aplicacién de proteccién anticorrosiva segun corresponda.

3.3.2. Mantencién Cuerpo de Separador

La mantencion al separador contempla la limpieza de borras y residuos en general acumulados en
el cuerpo de este. La secuencia de mantencion es la siguiente:

a) Las actividades mantencion para el cuerpo del separado contempla:

a. Retiro de residuos.

b. Limpieza general de separador (dependiendo de la condicién del producto se escogera
el método de extraccion y el equipo a utilizar. Se utilizard agua a presién para la
limpieza).

c. Mantencion al filtro de Sélidos. Esta actividad consiste en:

i. Retiro de filtro interior del separador
ii. Retiro de material filtrante.
iii. Limpieza de estructura contenedora de filtro.
iv. Reemplazo de material filtrante.
v. Armado e instalacién de filtro de Solidos en separador API.

d. Inspeccién visual de Estructuras.

b) Normalizacién de cuerpo de separador y trabajos asociados a la mantencién del equipo.

3.3.3. Mantencién del Sistema de Extraccidon de Gases
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Esta actividad se debe realizar como parte final de la secuencia de mantencién de la laguna
de remodelacion, con el fin de asegurar el funcionamiento del sistema de extraccién de
gases durante todas las actividades de mantencién previas.

h) El sistema de extraccién de gases es comun para la captura de gases generados en los
Separadores APl 1y 2 del sector de remodelacidn. El sistema consiste en un extractor que
genera presidn positiva hacia el filtro de carbdn activado, forzando a que los gases circulen
a través de este y las particulas puedan ser capturadas, dejando pasar sélo los gases limpios
a la atmdsfera. Cada un ano, se efectuara el cambio del contenido de carbdn activado del
filtro.

i) Posterior a la ejecucion del bloqueo se debera esperar por un periodo de 30 minutos para
gue el gas remanente en las tuberias escape por la salida del filtro de manera correcta.

j) Lasecuencia de mantencion es la siguiente:

k) Apertura del Filtro.

[) Elfiltro de carbdn activado serd retirado y manejado segun lo indicado en el punto 5 del
presente procedimiento.

m) Se rellena el filtro con carbén activado de reemplazo.

n) Se cierra el filtro y abren las valvulas de paso desde la laguna.

4. GESTION DE RESIDUOS

Los residuos generados en las actividades de mantencién del presente procedimiento, deberan ser
manejados de acuerdo al plan de manejo de residuos peligrosos vigente en ENAP TMQ. Los cuales

considera:
ESTADO FiSICO
RESIDUOS PELIGROSOS A GENERAR DEL RESIDUO
o
= TIPO DE CONTENEDOR Y CAPACIDAD
NOMBRE SIGLA| of 3| 8
S| S| 2
o w g
[72) (2] —
LODOS DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES LSP X TAMBOR METALICO 200L/ BATEAS HERMETICAS
RESIDUOS DE LIMPIEZA DE EQUIPOS Y ESTANQUES | RLE X TAMBOR METALICO 200L/ BATEAS HERMETICAS
RESIDUOS VARIOS IMPREGNADOS RVI X TAMBOR METALICO 200L

5. CARTA GANTT

A continuacidn, se detalla la duracién de las actividades descritas previamente en el presente
documento.




PROCEDIMIENTO: LIMPIEZA Y MANTENCION A EQUIPOS CON MEDIDAS DE MITIGACION DE COV’S MTD

ACTIVIDAD MANTENCION SEPARADOR AP REMODELACION
FECHA DE INICIO: (POR DEFINIR)
FECHA DE TERMINO: (POR DEFINIR)
SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56

DURACION (DIAS)

LIMPIEZA CON EXTRACCION CON MINI CARGADOR

4.1.1. MANTENCION SKIMMER SEPARADOR API REMODELACION

LIMPIEZA Y TENSADO DE CABLES DE ACCIONAMIENTO 1

INSPECCION VISUAL 1

ENGRASE DE SISTEMA MOVIL 1 .

RETOQUES DE PROTECCION ANTICORROSIVA 1

4.1.2. MANTENCION PLACAS COALESCEDORAS

LIMPIEZA DE PLACAS COALESCEDORAS 4

INSPECCION DE PLACAS COALESCEDORAS i .
REPARACION O CAMBIO DE PLACAS COALESCEDORAS 2 -
NOMALIZACION DE TRABAJOS DE MANTENCION i

4.1.3.  MANTENCION CUERPO DE SEPARADOR
RETIRO DE LODOS 2

LIMPIEZA GENERAL DEL SEPARADOR

EXTRACCION CON MINI CARGADOR 5 -
MANTENCION FILTRO DE SOLIDOS 1 l
NOMALIZACION DE TRABAJOS DE MANTENCION 1

4.1.4. LIMPIEZA Y EVALUACION DE CAMBIO DE CARBON ACTIVADO

APERTURA DE FILTRO 1 l
CAMBIO DE FILTRO DE C.A. 1 l
CIERRO DEL FILTRO 1 l
NOMALIZACION DE TRABAJOS DE MANTENCION 1 l



PROCEDIMIENTO: LIMPIEZA Y MANTENCION A EQUIPOS CON MEDIDAS DE MITIGACION DE COV’S MTD

ACTIVIDAD MANTENCION LAGUNA REMODELACION
FECHA DE INICIO: (POR DEFINIR)
FECHA DE TERMINO: (POR DEFINIR)

SEMANA 1 SEMANA 2 SEMANA 3 SEMANA 4 SEMANA 5 SEMANA 6 SEMANA 7 SEMANA 8

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56

DURACION (DIAS)

EXTRACCION DE HIDROCARBUROS CON BOMBA SUMERGIBLE Y LIMPIEZA GENERAL CON MINICARGADOR
4.2.1. LIMPIEZA HIDROCARBUROS

EXTRACCION CON BOMBA SUMERGIBLE 2 -
4.2.2. MANTENCION CUERPO DE LA LAGUNA
RETIRO DE LODOS 2
LIMPIEZA GENERAL DE LAGUNA
EXTRACCION CON MINICARGADOR 5 l I.I.
NOMALIZACION DE TRABAJOS DE MANTENCION 1 l

4.2.3.  \MANTENCION AL SISTEMA DE EXTRACCION DE GASES

APERTURA DE FILTRO 1

CAMBIO DE FILTRO DE C.A. 1 l
CIERRO DEL FILTRO 1 l
NOMALIZACION DE TRABAJOS DE MANTENCION 1 l



